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Die konsequent weiterentwickelte, Optische Messsoftware.

Als Paket mit moderner hochauflésender USB-Digitalvideokamera,
Microsoft Windows XP ® und Messrechner zur Aufristung von UHL-
Messmikroskopen erhaltlich.
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oMs  Die flexible, leicht erlernbare Messsoftware fir das zweidimensionale Vermessen von Erstmustern,
Kleinserien mit hand- oder motorbetriebenen Messmikroskopen in Labor- oder Produktions-
umgebungen. OMS ist in deutscher oder englischer Sprache verwendbar.

- Einfach einlernbarer oder programmier-
barer Messablauf mit automatischer
Kantenfindung méglich.

- Einfaches manuelles Setzen der
Messpunkte mit der Maus direkt im
Videobild.

- Elementbezogene Verknipfungen der
geometrischen Formen in einer Listen-
ansicht.
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- Sofortige Ergebnisanzeige in einem farbigen Textprotokoll.
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- Nutzenprogrammierung zur automatischen Anwendung
eines Messprogramms auf ein komplettes Teilemuster

z.B. einer Leiterplatte.
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- Anzeige der Messergebnisse direkt im Videobild
(editierbar) zu Dokumentationszwecken.

- Ubersichtliche Teileansicht zur grafischen

Darstellung aller Geometrieelemente.

- DXF-Export.

- Zoom & Pan per Mausrad.

- Auswahl der Elemente zur weiteren

Verknupfung.

- Einblendung der Tischposition und des

Koordinatenursprungs.

- Optionale Anzeige der Videobilder bezogen

auf die Tischposition.
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- Integrierter PDF-Export des Messprotokolls zusammen mit
dem Videobild oder der Teileansicht zu Dokumentations-
zwecken.

Das OMS-Upgrade umfasst:

- Hochauflésende USB-Digitalvideokamera VM4-USB
(1280x1024 Pixel, 20 Bilder/Sekunde, Farbe).

- Messrechner mit Maus, Tastatur und 19 TFT-
Flachbildschirm.

- Betriebssystem Microsoft Windows XP ® (deutsch
oder englisch).

- Zusatzlich muss evtl. noch die Schrittmotorsteuerung
F9S-3-M nachgeristet werden.
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Walter Uhl

techn. Mikroskopie
GmbH & Co.KG
Loherstralte 7
D-35614 ARlar

Tel. (064 41)8 8603
Fax (06441)857 18

www.walteruhl.com
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